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 :نوع و مشخصات
مقدار باشد. ميمناسب مخازن فولادهاي  ، فولادهاي عمومي ساختمانياست كه براي جوشكاري آگلومره از نوع آلومينات روتيلي  AMA-UNIFLUXجوشكاري زيرپودري  پودر

گيرد. نقطه خنثي منگنز مي هم صورتجذب منگنز  11-05و 11-05    جوشهايجوش، از خصوصيات اين پودر است و هنگام استفاده از سيم در فلزسيليسيم نسبتاً بالاي جذب 

 كاربرد.هب جوشهاي داراي منگنز كمتوان با سيمباشد. بنابراين، اين پودر را ميمي %3/1تقريباً 

بويژه براي جوشكاري به طريقه دو سيمه پشت سر هم با سرعت بالا مناسب مي باشد . بمنظور افزايش چقرمگي فلز جوش ، بهترين راه استفاده    AMA Unifluxپودر جوشكاري 

 مي باشد . 11-05از اين پودر با سيمهاي حاوي موليبدن 

هنگام جوشكاري بر روي قطعات حاوي زنگ، پليسه هگيرد. فلزجوش آن بمورداستفاده قرارمياي جوشكاري گوشه در سربارهآسان جداشدن دليل قابليت هب AMA-UNIFLUXپودر 

 باشد.ه، نسبت به تخلخل حساس نميوغير

  هاي با جريانسيمه( آمپر )بافرآيند تك 055توان تا را مي پودراينAC  وDC  كاربرد.هب 

  مجدداً خشك نمود.درجه سانتيگراد  305تا  355پودر مرطوب را بايد در دماي 

 با استاندارد  بندي اين پودر مطابقدانهDIN 31 01121–11  باشدمي. 

 
 :اصلي تركيبات

CaF1  Al1O3 + MnO SiO1 + TiO1 

11 % 51% 31 % 

 
 ~ 5/0 بونيژوسکي: فرمول طبق قلياييت ضريب

 كيلويي كاغذي با لايه پلي اتيلن 52هاي كيسهبسته بندي: 
 

 
 

 وش خالص:ج فلز تركيب شيميايي

(درصد) وزن  نوع سيم جوش 

Cr Mo Mn Si C DIN/EN AMA Trade Name 

- - 1.7 – 1.3 1.5 – 1.0 1.14 – 1.10 S1 51-11 

- - 1.1 – 1.6 1.5 – 1.0 1.14 – 1.10 S1 51-11 

- 1.5 1.1 – 1.6 1.5 – 1.0 1.14 – 1.10 S1Mo 51-14 

1 1.5 1.1 – 1.6 1.5 – 1.0 1.14 – 1.10 S1crMo1 51-11 

 
 وش خالص:ج فلزخواص مكانيكي 

 انرژي ضربه اي
(Joule)  ISO – V 

 ازدياد طول

Lo = 5d % 

 استحكام تسليم
(N/mm1) 

 استحكام كششي

(N/mm1) 
 عمليات حرارتي

 نوع سيم جوش

DIN/EN AMA Trade Name 
+112C 

 S1 50-11 بدون عمليات حرارتي 550 - 050 000 < 22 < 00 <

 S1 50-12 بدون عمليات حرارتي 000 - 500 000 < 22 < 50 <

 S1Mo 50-10 بدون عمليات حرارتي 010 - 510 050 < 11 < 50 <
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  كاربرد:

 فلز پايه جوشكاري اتصالي چند پاسي جوشكاري دوطرفه در يك پاس
يفولادهاي عمومي ساختمان نوع سيم جوش نوع سيم جوش  

51-11, 51-11 50-11 St03-2, Ust03-2, RSt03-2 

51-11, 51-11 50-11 St00-2, St00-0, St52-0** 

 فولادهاي لوله سازي نوع سيم جوش  نوع سيم جوش

51-11, 51-11 50-11 StE21013, StE20013,StE2.013** 

51-11, 51-11 50-12 StE 02013 , StE 00013** 

51-11, 51-11 50-11 St03, St0310, St0511 

51-11, 51-11 50-11 St00, St0010,St0511 

51-11, 51-11 50-11, 50-12 St52,St5210* 

 فولادهاي ديگ سازي نوع سيم جوش نوع سيم جوش
51-11, 51-11 50-11 H I,H II* 

51-11,51-11 50-12 13 Mn 011. Mn 5** 

51-14 50-10 15 Mo 0** 

51-11 - 10 Cr Mo 00*  

    
 طور جانبي با ورق واسط. هاي يا لوله به لوله بفقط براي جوشكاري گوشه *  

 .درجه سانتيگراد+  52درجه حرارت كاري حداقل  **   


