
 

AMA APGLV 
  Standards:  
SA FB 1 45 DC H11  EN 067 
S 54 5 AB S1 EN 056 
F6AZ-EL11(S1z) AWS/ASME 
  
  
  

 

1 

 

 :نوع و مشخصات
.  با توجه به اينكه در جوشكاري وان هاي گالوانیزه ، در  نمايدپايین ايجاد می  Siجوشی  با  S1zکه با سیم  است قلیايیاز نوع   AMA-APGLVجوشكاري زيرپودري  پودر

حداقل  S1zترکیب اين فلاکس و سیم  از لذا فازي تشكیل می شود که بسیار مستعد به ترک است  Znو   Fe ، Si عناصر در جوش زياد باشد بخاطر واکنش بین  Siتیكه مقدار رصو

 در جوش حاصل می شود که براي جوشكاري وان هاي گالوانیزه مناسب است .  Siمقدار 

  سانتیگراد مجدداً خشك نمود. درجه 053تا  033پودر مرطوب را بايد در دماي 

 با استاندارد  بندي اين پودر مطابقدانهDIN 03 53323–11  باشدمی. 

 
 :اصلي تركيبات

       CaF1                              Cao + MgO       Al1O5 + MnO SiO1 + TiO1 

    14 %                                 51  %     11 % 14 % 

 
 ~ 8/2 بونيژوسکي: فرمول طبق قلياييت ضريب

 كيلويي كاغذي با لايه پلي اتيلن 52هاي كيسهبسته بندي: 
 

 
 

 وش خالص:ج فلز تركيب شيميايي
(درصد) وزن  نوع سيم جوش 

  Mn Si C DIN/EN AMA Trade Name 

  1.5 – 1.6  1111 1115 – 1118 S1 41-11 

       

 
 وش خالص:ج فلزخواص مكانيكي 

 انرژي ضربه اي
(Joule)  ISO – V 

 ازدياد طول

Lo = 4d % 

 استحكام تسليم
(N/mm1) 

 استحكام كششي

(N/mm1) 
 عمليات حرارتي

 نوع سيم جوش

DIN/EN AMA Trade Name 
-510C 

 S1 56-11 بدون عمليات حرارتي 556 - 466 326 < 22 < 06 <
       

 


