
 

 

AMA 1464JA 
E 309 L–16 AWS/ASME SFA‐5.4 

 No.of material  1.4332 Comparable
DIN 8556 
prEN 1600 

E 2312 L R 26 
E 23 12 L R 12 

 
  :خواص و كاربرد

فلز جوش آن شامل . باشد  مناسب ميي معمولي فولادهايه زنگ نزن روي لاين روكش كاريو همچن) يتي فري به فولادهايتي اوستنيفولادها(ر همجنس ي غي اتصال فولادهاي كه برايليروتالكترود 
 300 بالاترين دماي كاري براي اتصالات فولادهاي غيرهمجنس. آلياژ يا آلياژي در اولين لايه مقاوم به خوردگي هستند ها روي فولادهاي كم روكش. باشد  درصد فريت دلتا مي15اوستنيت و حدود 

 و شدن روشن سرباره، آسان شدن جدا گرده، سطح يكنواختي و تميزي ريز، قطرات بصورت فلز انتقال. نمود استفاده AMA 1604Gبراي دماهاي بالاتر بايستي از الكترود . باشد درجه سانتيگراد مي
   .باشد مي الكترود اين مشخصات از الكتريكي قوس آسان شدن روشن دوباره

  
  ):درصد(تركيبات شيميايي فلز جوش خالص 

Ni Cr Si Mn C 
13.0 24 0.9 0.70 0.025 

  
 :خواص مكانيكي فلز جوش خالص

 (J)به مقاومت به ضر
ISO ­ V  
+ 20 ° C 

 0.2% طول ازدياد تسليم استحكام كششي استحكام
(N/mm2)  A5 (%) (N/mm2) 

60 30 400 600 
 

 جريان مستقيم قطب معكوس و جريان متناوب
 )آمپر(مورد توصيه جريان  )ميليمتر(طول الكترود  )ميليمتر(قطر الكترود 
2.5 250 60 – 90 

3.25 350 90 – 120 

4.0 350 100 – 160 

5.0 350 140 ­ 210 

  

 OCV>70V 

  
موار  :د مصرف

1.4406 X2CrNiMoN 17 12 2; 1.4401 X5CrNiMo 17 12 2; 1.4404 X2CrNiMo 17 13 2 G‐X2CrNiMoN 18 10; 
1.4311 X2CrNiN 18 10 

DIN EN 

Standard 

ASTM/ACI A240/A312/A351 : (TP)304LN; (TP)304L; CF‐3; (TP)304 other Standard 
  

  :ملاحظات
 .فقط الكترود خشك مصرف شود •

گرادي درجه سانت400  تا 350 ي ساعت در دما2به مدت :  مجددخشك كردن   • 


