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 خواص و كاربرد: 

گرم گرم و پسباشد. عمليات پيشمقاوم هستند مناسب مي سانتيگراد درجه 555كه تا دماي كاري  CrMoسازي از نوع سازي و ديگسيم جوش آلياژ متوسط براي جوشكاري تيگ فولادهاي لوله
 گردد.براساس جنس فلز پايه مشخص مي

 
 :)درصد( شيميايي سيم جوش تركيب

Mo Cr Mn Si C 

8.0 1.1 8.0 8.0 8.1 

 آرگون %055 گاز محافظ:
 

  : خواص مكانيكي فلزجوش خالص

 (J)اي انرژي ضربه

ISO – V 
 ازدياد طول

Lo = 4d % 

  استحكام تسليم

)2(N/mm 

 استحكام كششي

(N/mm2) 
 عمليات حرارتي

202C 

> 59 > 22 > 955 055 - 055 T 

> 225 > 29 > 095 485 - 905 N + T 

T =  شده سانتيگراد سرد درجه 055 دقيقه و دركوره تا دماي 05سانتيگراد به مدت  درجه 025تمپرشده در دماي 
N+T = سانتيگراد  درجه 055شده و بعد در كوره تا دماي  داده سانتيگراد قرار درجه 025دقيقه در دماي  05سردشده سپسو بعد در هوا دقيقه  05 سانتيگراد به مدت درجه 005شده در دماي  نرماله

 سردشده 
 

  
 

 

 موارد مصرف:

DIN Standard 00CrMo 44; 05CrMo 5; 01CrMo 44; 25CrMo 4; 24CrMo 5; GS-22CrMo 54; GS-00CrMo 55 

 
EN Standard 00CrMo4-5; 05CrMo5; 42CrMo4; 01CrMoV4; 25CrMo4; 24CrMo5; G22CrMo5-4; G00CrMo5-5 

 
ASTM  Standard A000 Gr. B0; A005 Gr. P00 a. P02; A200 Gr. WC1 

 
 

( طول) ميلي متر ( قطر) ميلي متر وزن) كيلوگرم (   

2555 mm 9 2  mm 

2555 mm 9 2.2 mm 

2555 mm 9 2.0 mm 

2555 mm 9 2 mm 

2555 mm 9 2.4 mm 

2555 mm 9 0.2 mm 

2555 mm 9 4 mm 

 
 


