
 

 

AMA 1610F 
E 6610–H4 AWS/ASME SFA-1.5 

E 24 2 B 44 H01 EN ISO 4651-A  

 

 خواص و كاربرد:
 باشد.اين الکترود براي جوشکاري پاس ريشه مناسب بوده و داراي قوس پايدار و متمركزي ميكند. ي كم هيدروژن كه جوشي عاري از ترك با چقرمگي بالا ايجاد ميقلياي الکترود

 

 تركيبات شيميايي فلز جوش خالص )درصد(:

P S Si Mn C 

<.0.0 <.0.0 .0.. 1.4 .0.0 

 

 وش خالص:ج خواص مكانيكي فلز

 عمليات حرارتي

 (J)به مقاومت به ضر

ISO - V  
  ازدياد طول

A5 (%) 

  استحكام تسليم

)0(N/mm 

  استحكام كششي

)0(N/mm 
-45 ° C  

AW 0. > 00 > 40. 5.. 
 

 

 AW :بدون عمليات حرارتي 

  

 جريان مستقيم قطب معكوس

 جريان مورد توصيه )آمپر( طول الكترود )ميليمتر( قطر الكترود )ميليمتر(

005 .5. 0. – 05 

.005  .5. 0. – 10. 

40. .5. - 45. 11. – 17. 

 

 
 

 موارد مصرف:   

 

 
 

St 73-2 to St 06-2; St 73-7 to St 22-7; St 7376 to ST 2276; St 7373 to St 22.3; StE 2.673 to StE 70663; StE 2.673 TM  toStE 

70673 TM; St 7273 to St 3273; HI; HII; .3mn 3; GL-A 70 to GL-E 70; StE 222 to StE 722; WStE 222 to WStE 722; TStE 222 

to TStE 722; TT ST 72 N; GS-73; GS-22 

DIN Standard 

S272JR to E772; S272J2G7 to S722J2G7; P272T. to P722T.; P272T2; P722T2; L2.6 to L706NB; L296MB to L706MB; 

P272G.TH; P222G.TH; P272GH; P202GH; P292GH; S722G.S to S722G7S; S222N to S722N; P222NH to P722NH; S222NL 

to S722NL. 

EN Standard 

A23 a.A70 Gr.all; A2.3; A232 Gr. .-2; A200 Gr. ., 2, 3; A237 Gr. A, B, C, D; A232 Gr.A, B, C; A299 Gr.A, B; A723; A700; 

A2.2 Gr.06, 02, 36; A2.0 Gr.22; A236 Gr.76, 77, 70, 36, 32; A232 Gr.32, 26; A060 Gr.all; A063 Gr.32; A020 Gr.26, 06; A003 

Gr.A, B; A963 Gr.76, 77, 70, 36; A33.; A32. Gr.., 2; A972 Gr.32; A970 Gr.26. APl 2 L Gr. B, X32-X20 

ASTM Standard 

 

 

 ملاحظات:

 .فقط الکترود خشك مصرف شود 

 درجه سانتيگراد 726تا  766دماي  ساعت در 2به مدت  : خشك كردن مجدد 
  

   
 


