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 خواص و كاربرد:

فلز جوش داراي  لبه هاي برش ، قالب هاي پرس ، قطعات پمپ هاي لايروبي و لاينر هاي كه در دماي بالا در معرض سايش هستند مورد استفاده قرار مي گيرد . قليايي براي روكشي سخت الکترود
 ساختار آستنيتي بوده كه داراي مقاومت به به سايش نسبتا خوبي در دماي بالا مي باشد . 

 

 صد(:تركيبات شيميايي فلز جوش خالص )در

Si Mn Cr C 

5.0 5..0 5..1 5..0 

 

 وش خالص:ج خواص مكانيكي فلز

 HV .5سختي ويكرز 

 (HRC 00 – 05) 095 – 0.5بدون عمليات حرارتي 

 

 جريان مستقيم قطب معكوس و جريان متناوب

 جريان مورد توصيه )آمپر( طول الكترود )ميليمتر( قطر الكترود )ميليمتر(

..0 .05 15 – 95 

...0 005 555 – 5.0 

0.5 005 505 – 585 

0.5 005 595 – .05 

 

  
 

 موارد مصرف:
 روكشي سخت لبه هاي برش ، قالب هاي پرس ، قطعات پمپ هاي لايروبي و لاينر هاي دما بالا

 

 ملاحظات:

 .فقط الکترود خشك استفاده شود 

  :درجه سانتيگراد. 053تا  033ساعت در  2خشك كردن مجدد 

 


