
 

 

AMA 51LSi 
E 3156 AWS/ASME SFA-1.5 

 
 خواص و كاربرد:

مقادیر سيليسيم كم . گيرد ميقرار جهت ساخت و بازسازي وان گالوانيزه گرم مورد استفاده  با مقدار سيليسيم كم جوشکاري فولادهاي  كه براي خاص است  روتيلي الکترودیک نوع 

روي در وان گالوانيزه خواهد شد. این الکترود با مقدار   مذاب با درفصل مشترک سطح فلز C○054-C○044در این الکترود منجر به مقاومت در مقابل خوردگي فلز جوش در دماي 

 گي خواهد داشت . در مقابل خوردزیادتري  مقاومت بالاتري دارند در مقایسه با الکترودهایي كه مقدار سيليسيم  41.0 حداكثر سيليسيم

  خوردگي مي گردد .  كاهش موثر است و این باعث Fe-Znلز پایه در كاهش سرعت واكنش بين كم بودن سيليسيم فلز جوش یا ف

 تركيبات شيميايي فلز جوش خالص )درصد(:

Mn Si C 

0.6 0.1 max 0.00 

 

 وش خالص:ج خواص مكانيكي فلز

  ازدياد طول

A5 (%) 

  استحكام تسليم

)2(N/mm 

  استحكام كششي

)2(N/mm 

> 20 > 830 700 – 550 

 

مستقيم و جريان متناوبجريان مستقيم قطب   

 جريان مورد توصيه )آمپر( طول الكترود )ميليمتر( قطر الكترود )ميليمتر(

2.5 800 00 – 00 

8.25 850 100 – 150 

7.0 850 170 – 100 

5.0 750 220 – 260 

 

 
 

 

 موارد مصرف:

St 73-2 to St 44-2; St 73-0 to St 22-0; St 7374 to St 2274; StE 2.073 to StE 7.073; StE 2.073 TM  to StE 7.073 TM; St 7273 

to St 4273; HI; HII; .3mn 4; GS-73; GS-22; WSTE 222 to WSTE 730 

DIN Standard 

S272JR to S232JR; P272T. to P722T.; P272T2; P722T2; L2.0 to L7.0NB; L290MB to L7.0MB; P272G.TH; P222G.TH; 

P272GH; P2.2GH; P292GH, P222NH – P722NH 

EN Standard 

ASTM A7. a.A27 Gr. all; A.0. Gr. A, B, C, A .72 Gr. A, B, A237 Gr. A, B, C, D; A7..; A232 Gr. A, B, C; A200 Gr. A, B, 

C; A230 Gr. 70, 77, 7., 40, 42; A.03 Gr.42; A..3 Gr. A, B, A903 Gr. 70, 77, 7., 40; A972 Gr.42; A97. Gr. 20. 

ASTM Standard 

APl 2 L Gr. B, X42-X4.  

 

 ملاحظات:

 :درجه سانتيگراد 20.تا  00.دماي  ساعت در . در صورت نياز خشک کردن مجدد 


