
 

 

AMA 1650JB 
 E 315H–15 AWS/ASME SFA-6.5 

E 11 11 3 R 15 DIN 6665 
E 11 11 3 H R 11 prEN 1500 

 

 
 خواص و كاربرد:

يزي و يکنواخت بودن سطح قطرات ريز، تمانتقال فلز به صورت . مناسب ميباشد بالانزن اوستنيتي با كربن زنگ موليبدن -نيکل –روتيلي براي جوشکاري فولادهاي ريختگي يا فولادهاي كروم الکترود
 باشد.مياز خصوصيات اين الکترود جدا شدن آسان سرباره بويژه در جوشهاي گوشه و داشتن قوسي نرم و پايدار گرده، 

 

 تركيبات شيميايي فلز جوش خالص )درصد(:

Mo Ni Cr Si Mn C 

7.2 27 29 0.20 0.60 0.06 

 

 وش خالص:ج خواص مكانيكي فلز

 (J)به مقاومت به ضر

ISO - V  
 ازدياد طول

 A5 (%) 

 0.7% استحكام تسليم

 )7(N/mm 

  استحكام كششي

)7(N/mm 
+70 ° C 

-30 ° 60 >30 070 600 

 

و جريان متناوب جريان مستقيم قطب معكوس  

 جريان مورد توصيه )آمپر( طول الكترود )ميليمتر( قطر الكترود )ميليمتر(

7.5 750 05 – 00 

3.75 350 20 – 220 

0.0 350 200 – 250 

5.0 350 200 – 720 

 

 
OCV>20V 

 
 

 

 ملاحظات:

 .فقط الکترود خشك استفاده شود 

 :درجه سانتيگراد 000تا  530ساعت در دماي  2به مدت  خشك كردن مجدد 


