
 

 

AMA 4141JC 
E 903–44 AWS/ASME SFA-4.5 
E 39 43 R 43 EN 0011 

 خواص و كاربرد:
آن شامل باشد. فلزجوش مناسب می )فولادهای اوستنیتی به فولادهای فریتی( و همچنین روکش کاری لایه زنگ نزن روی فولادهای معمولیی غیر همجنس برای اتصال فولادها روتیلیالکترود 

درجه  300 سبالاترین دمای کاری برای اتصالات فولادهای غیرهمجنین لایه مقاوم به خوردگی هستند. آلیاژ یا آلیاژی در اولها روی فولادهای کمروکشباشد. درصد فریت دلتا می 51دود اوستنیت و ح

آسان سرباره بویژه در جوشهای گوشه، تمیزی و یکنواختی سطح گرده  های این الکترود جداشدناز ویژگی استفاده نمود.AMA 5001G  برای دماهای بالاتر بایستی از الکترودباشد. سانتیگراد می
 باشد.جوش و داشتن قوسی نرم و پایدار می

 

 تركيبات شيميايي فلز جوش خالص )درصد(:

Ni Cr Si Mn C 

0.31 0.31 1.90 13.1 131. 

 

 وش خالص:ج خواص مكانيكي فلز

 (J)به مقاومت به ضر

ISO - V  
  ازدياد طول

A5 (%) 

 130% استحكام تسليم

)0(N/mm 

  استحكام كششي

)0(N/mm 
+ 01 ° C 

61 .1 .11 611 

 

 جريان مستقيم قطب معكوس و جريان متناوب

 جريان مورد توصيه )آمپر( طول الكترود )ميليمتر( قطر الكترود )ميليمتر(

0.5 051 61 – 91 

.305 .11 - .51 91 – 001 

.31 .51 011 – 061 

531 .51 0.1 – 001 

 

 OCV>05V 
 

 

 موارد مصرف:

501100 X2CrNiMoN 51 52 2; 501105 X1CrNiMo 51 52 2; 501101 X2CrNiMo 51 53 2 G-X2CrNiMoN 51 50; 501355 X2CrNiN 51 

50 

DIN EN 

Standard 

ASTM/ACI A210/A352/A315 : (TP)301LN; (TP)301L; CF-3; (TP)301 other Standard 

 

 ملاحظات:

 شود. و سالم استفاده خشک هایالکترود از 

 اددرجه سانتیگر 100تا   310ساعت در دمای  2: به مدت مجدد خشک کردن 


