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 خواص و كاربرد:

اراي مقدار بوده و د از چقرمگي بالايي برخوردار جوش آن  فلز. كاربرد دارد شونداستفاده ميها و مخازن ذخيره ها، لولهخازن تحت فشار، ديگريز كه در مبراي جوشکاري فولادهاي دانهقليايي  الکترود
 جوش آن از نظر آزمايش راديوگرافي از كيفيت مناسبي برخوردار است. باشد.هاي اجباري مناسب ميوضعيتاين الکترود داراي قوس پايدار و متمركز بوده و به اين جهت براي  باشد.كمي مي هيدروژن

 

 تركيبات شيميايي فلز جوش خالص )درصد(:

Ni Si Mn C 

09.0 09.0 1..0 0900 

 

 وش خالص:ج فلزخواص مكانيكي 

 (J)به مقاومت به ضر

ISO - V  
 ازدياد طول

 A5 (%) 

  استحكام تسليم

 )2(N/mm 

  استحكام كششي

)2(N/mm 
-.0 ° C 

130 >2. .80 580 

 

 جريان مستقيم قطب معكوس

 جريان مورد توصيه )آمپر( طول الكترود )ميليمتر( قطر الكترود )ميليمتر(

2.5 350 55 – .5 

3925 .50 .0 – 135 

.90 .50 1.0 – 180 

590 .50 1.0 - 2.0 

 

  
 

 موارد مصرف:

StE 024 to StE 044; St 73-7 to St 02-7; WStE 024 to WStE 044; TStE 200 to TStE 044; StE 20443 TM to  

StE 00043 TM; StE 2.443 to StE 00043; EStE 200 to EStE 064. 
DIN Standard 

S200N to S700N;S270J2G7 to S700J2G7; P200NH to P044NH; S200NL to S044NL; L200MB to L004MB; L2.4-L004NB; 

E290 to E770; P700 NL . to P064NL.; S784N to S064N; P700NH to P064NH; S784NL to 064NL; S200NL. to S024NL.. 
EN Standard 

A0.6 Gr.60, A032 Gr.00, 64, 60, A677 Gr. E, A6.2, A6.8 Gr. I, A073 Gr. .-7. A638 Gr.  A-D. ASTM Standard 

 

 ملاحظات:

 .فقط الکترود خشك استفاده شود 

 :درجه سانتيگراد 704تا  744ساعت در دماي  2به مدت  خشك كردن مجدد 


