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 خواص و كاربرد:

اين وژن فلز جوش، چقرمگي خوبي دارد. جوش آن مقاوم به ترك بوده و به علت پايين بودن مقدار هيدررود. ز با استحکام بالا بکار ميريساختماني دانه كه براي جوشکاري فولادهاي قليايي الکترود
 جوش آن از نظر آزمايش راديوگرافي از كيفيت مناسبي برخوردار است.و براي حالات اجباري مناسب است.  الکتريکي پايدار و متمركز داشته الکترود قوس

 

 تركيبات شيميايي فلز جوش خالص )درصد(:

Mo Ni Si Mn C 

0.23 1.9 0.4 1.1 0.06 

 

 وش خالص:ج خواص مكانيكي فلز

 (J)به مقاومت به ضر

ISO – V 
 

  ازدياد طول

A5 (%) 
 N/mm)3(  استحكام تسليم

 استحكام كششي

)3(N/mm 
 عمليات حرارتي

 -20 ° C 

>100 >33 600 660 T 

AW : ساعت  8درجه سانتي گراد به مدت  506عمليات حرارتي در دماي 

 

 جريان مستقيم قطب معكوس

 توصيه )آمپر(جريان مورد  طول الكترود )ميليمتر( قطر الكترود )ميليمتر(

3.5 250 65 – 95  

2.35 450 90 – 140 

4.0 450 140 – 115 

5.0 450 110 – 340 

 

 
 
 

 ملاحظات:

 .فقط الکترود خشك استفاده شود 

 :درجه سانتيگراد 060تا  000ساعت در دماي  2به مدت  خشك كردن مجدد 


