
 

 

AMA 1333JB 
 E 11-8-2-11 AWS/ASME SFA-1.3 

~E 11 8 2 B  22 EN 1111 
E (11 8 2) B 22 EN ISO 3181-A 
  

 

 
 خواص و كاربرد:

مشخصات شیمیایی  .، اکسیداسیون و خوردگی مناسبی برخوردار است  خواص مقاومت به خزش . همچنین ازمورد استفاده قرار می گیرد   C̊088در سازه هایی تا دمای  این الکترود با روکش قلیایی 
لذا در جوشکاری تجهیزات برودتی کاربرد دارد . با استفاده از این الکترود از  ،جوش این الکترود مطابق با استاندارد منجر به مقاومت بالا به تردی حرارتی و مقاومت به ضربه در دماهای پایین می گردد

 بوجود می آمد جلوگیری می گردد .  E480Hکه قبلا با الکترود  483Hط به انعطاف پذیری گرم و همچنین خستگی حرارتی در مقاطع ضخیم روی آلیاژ مشکلات مربو

   

 تركيبات شيميايي فلز جوش خالص )درصد(:

Mo Ni Cr Si Mn C 

3.1 8.8 3..1 0.1 3 0.0. 

 

 وش خالص:ج خواص مكانيكي فلز

 (J)به مقاومت به ضر

ISO - V  
 ازدياد طول

 A. (%) 

 0.0% استحكام تسليم

 )0(N/mm 

  استحكام كششي

)0(N/mm 
-391° C 

1. >1. >000 >100 

 

  جريان مستقيم قطب معكوس

 جريان مورد توصيه )آمپر( طول الكترود )ميليمتر( قطر الكترود )ميليمتر(

0.. 0.0 54 - 08 

1.0. 100 – 1.0 08 - 028 

0.0 1.0 088 - 048 

..0 1.0 038 - 238 

 

 
 

 
 

 موارد مصرف:
 بخارو گازی و ... مورد استفاده قرار می گیرد .  ابن آلیاژ در صنایع پتروشیمی کراکر های کاتالیسیتی ، سیکلون ها ، خطوط انتقال بخار با ضخامت بالا ، سوپرهیتر ها ، قطعات توبین های

 

 ملاحظات:

  استفاده شود.فقط الکترود خشك 

 :درجه سانتیگراد 458تا  488ساعت در دمای  2به مدت  خشك کردن مجدد 


