
 

 

AMA 1289N 
 E 7819–G–H4 AWS/ASME SFA-5.5 

E   89  5  Z  B  42 H5 EN ISO 0552-A 
 

 
 خواص و كاربرد:

راي جوش آن چقرمه و مقاوم به ترك بوده و دا شوند.استفاده ميسازي ها، اسکلتهاي فولادي، سدسازي و كشتيها، لولهريز كه در مخازن تحت فشار، ديگبراي جوشکاري فولادهاي دانهقليايي  الکترود
جوش آن از نظر آزمايش راديوگرافي از كيفيت مناسبي برخوردار باشد. هاي اجباري مناسب ميضعيتاين الکترود داراي قوس پايدار و متمركز بوده و به اين جهت براي وباشد. مقدار هيدروژن كمي مي

 است.

 

 رصد(:تركيبات شيميايي فلز جوش خالص )د

Ni Si Mn C 

0.54 0540 1.3 0500 

 

 وش خالص:ج خواص مكانيكي فلز

 (J)به مقاومت به ضر

ISO - V  
 ازدياد طول

 A4 (%) 

  استحكام تسليم

 )2(N/mm 

  استحكام كششي

)2(N/mm عمليات حرارتي 

-40 ° C  

>130 >23 >500 590 - 400 T 

T 010 ساعت در 8: عمليات حرارتي  به مدت°C  300تا و سپس سرد شدن°C .در كوره سپس سرد كردن در هوا 

 

  جريان مستقيم قطب معكوس

 جريان مورد توصيه )آمپر( طول الكترود )ميليمتر( قطر الكترود )ميليمتر(

2.4 340 04 – 94 

3524 540 90 – 134 

550 540 150 – 180 

450 540 190 - 250 

 

  
 

 

 ملاحظات:

  استفاده شود.فقط الکترود خشك 

 :درجه سانتيگراد 033تا  033ساعت در دماي  2به مدت  خشك كردن مجدد 

 
    


