
 

 

AMA 1822N 
 E 11112–D8–H4 AWS/ASME SFA-5.5  

E 26 5 Mn1NiMo B T 26 H5 EN ISO 17685-A 
 

 

 خواص و كاربرد:
.  و در دماهاي پايين بسيار مقاوم است برخوردار استبه علت وجود نيکل از چقرمگي عالي  باشد.فلز جوش آنريز و استحکام بالا مناسب ميدانهبراي جوشکاري فولادهاي  هيدروژن كمقليايي  الکترود

 باشد.هاي اين الکترود ميپاشش كم و سهولت در پاك كردن و ظاهر جوش تميز از ويژگي

 

 تركيبات شيميايي فلز جوش خالص )درصد(:

P S Ni Mo Si Mn C 

<.0.0 <.0.0 ..7 ..83 .0.0 1.3 ...3 

 

 وش خالص:ج خواص مكانيكي فلز

 (J)به مقاومت به ضر

ISO – V 
 

  ازدياد طول

A. (%) 

  استحكام تسليم

)0(N/mm 

 استحكام كششي

)0(N/mm 
 عمليات حرارتي

 -01 ° C 

>07 >13 >00. >09. T 

T مدت يك ساعت و سپس سردشدن در هوادرجه سانتيگراد به  026داده شده در دماي : بازگشت 

 

 جريان مستقيم قطب معكوس

 جريان مورد توصيه )آمپر( الكترود )ميليمتر(طول  قطر الكترود )ميليمتر(

0.0 80. 00 – 9. 

8000 .0. 9. – 18. 

.0. .0. 1.. – 13. 

00. .0. 19. –  08. 

 

 
  
 

 ملاحظات:

 .فقط الکترود خشك استفاده شود 

 :سانتيگراددرجه  036تا  066ساعت در دماي  2به مدت  خشك كردن مجدد 

  گردد.عمليات حرارتي بعد از جوشکاري بر اساس جنس فلز پايه مورد جوشکاري تعيين ميدماي پيشگرم، بين پاسي و 


