
 

 

AMA 1082NP0 
 E 8218–P0–H4 AWS/ASME SFA-5.5 

 

 
 خواص و كاربرد:

مورد استفاده قرار مي گيرد . به دليل قليايي بودن اين الکترود فلز جوش آن در مقايسه با فلز جوش حاصل از الکترود هايي سلولزی در  X07جهت جوشکاری خطوط لوله تا گريد كه  قليايي الکترود
جوش آن از و برای حالات اجباری مناسب است.  شتهالکتريکي پايدار و متمركز دا اين الکترود قوسوژن فلز جوش، چقرمگي خوبي دارد. و به علت پايين بودن مقدار هيدرمقابل ترک بسيار مقاوم  بوده 

 نظر آزمايش راديوگرافي از كيفيت مناسبي برخوردار است.

 

 تركيبات شيميايي فلز جوش خالص )درصد(:

Mo Ni Si Mn C 

0.52 04.2 0.2 1.70 0406 

 

 وش خالص:ج خواص مكانيكي فلز

 (J)به مقاومت به ضر

ISO – V 
 

  ازدياد طول

A2 (%) 
 N/mm)5(  استحكام تسليم

 استحكام كششي

)5(N/mm 
 

 -00 ° C 

120 52 200 280 AW 

AW :بدون عمليات حرارتي 

 

 جريان مستقيم قطب معكوس

 جريان مورد توصيه )آمپر( طول الكترود )ميليمتر( قطر الكترود )ميليمتر(

5.2 020 62 – 92  

0452 .20 90 – 1.0 

.40 .20 1.0 – 182 

240 .20 180 – 5.0 

 

 
 

 موارد مصرف:

S532J5G3 - S322J5G3, L592NB - L022NB, L592MB - L022MB, P532GH - P592GH EN Standard 

API Spec. 2 L: A, B, X 05, X04, X 25, X 25, X 56, X 52 , X70 API Standard 

 

 ملاحظات:

 .فقط الکترود خشك استفاده شود 

 :درجه سانتيگراد 037تا  077ساعت در دمای  2به مدت  خشك كردن مجدد 


