
 

 

AMA 1181N 
 E 8118-G-H4 AWS/ASME SFA-5.5 

E 01 4 MnMo B 44 H0 EN 944 
 

 
 خواص و كاربرد:

. جوش آن مي گيردمورد استفاده قرار  لهدر خطوط لو با توجه به خصوصيات فلز جوش ، ريز با استحکام بالا ، فولادهاي كم آلياژ و همچنينساختماني دانه كه براي جوشکاري فولادهاي قليايي الکترود
و براي حالات اجباري مناسب است. جوش آن از نظر  مقاوم به ترك بوده و به علت پايين بودن مقدار هيدروژن فلز جوش، چقرمگي خوبي دارد. اين الکترود قوس الکتريکي پايدار و متمركز داشته

 آزمايش راديوگرافي از كيفيت مناسبي برخوردار است.
 

 

 ز جوش خالص )درصد(:تركيبات شيميايي فل

Mo Si Mn C 

4.0 4.0 5.1 4.40 

 

 وش خالص:ج خواص مكانيكي فلز

 (J)به مقاومت به ضر

ISO – V 
 

  ازدياد طول

A1 (%) 
 N/mm)2(  استحكام تسليم

 استحكام كششي

)2(N/mm 
 

 -64 ° C 

64 26 104 634 AW 

AW :بدون عمليات حرارتي 

 

 جريان مستقيم قطب معكوس

 جريان مورد توصيه )آمپر( طول الكترود )ميليمتر( الكترود )ميليمتر(قطر 

2.1 314 61 – 91  

3.21 014 94 – 504 

0.4 014 504 – 511 

1.4 014 514 – 204 

 

 
 
 
 

 ملاحظات:

 .فقط الکترود خشك استفاده شود 

 :درجه سانتيگراد 033تا  033ساعت در دماي  2به مدت  خشك كردن مجدد 


