
 

 

AMA 1622V 
 E1–UM–400 DIN 8555  

  
  :خواص و كاربرد

 انجام است زينترشده سخت فلزات با آنها نوك كه ابزارآلاتي با فقط آن، جوش فلز برداري براده عمل يا ماشينكاري. رود مي بكار سايش به مقاوم روكشي براي كه ضخيم روپوش با قليايي الكترود
  .باشد مي ضربه به مقاوم آن جوش فلز. گيرد مي
  

  ):درصد(تركيبات شيميايي فلز جوش خالص 
Cr Si Mn C 
2.80 0.50 0.40 0.20 

 
  :خواص مكانيكي فلز جوش خالص

 )بدون عمليات حرارتي(سختي 
 37 – 42 HRC 

 
 جريان مستقيم قطب معكوس و جريان متناوب

 )آمپر(جريان مورد توصيه  )ميليمتر(طول الكترود  )ميليمتر(قطر الكترود 
3.25 450 105 – 135 

4.0 450 120 – 180 

5.0 450 170 – 240 

 

 
  

  :موارد مصرف
  ها قالب ماتريس، و سنبه روي تعميراتي كارهاي و چرخ فلانژهاي حلزوني، هاي نقاله حفاري، قطعات مثل سايشي قطعات ريلها، سوزن تيغه و ريلها تعمير و سخت روكشي

  
  :ملاحظات
 .شود مي توصيه بدجوش و حساس فولادهاي روي بر روكشي براي J 1803يك لايه واسطه با الكترود آما  •
  .دارد را حالات تمام در جوشكاري قابليت و كند مي ايجاد ترك به مقاوم جوش يك واسطه لايه بدون بعدي هاي لايه در •
 .فقط الكترود خشك استفاده شود •
  درجه سانتيگراد350 تا 300 ساعت در 2: خشك كردن مجدد •


